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Dampfungskorper fur Schuhe 

Die Erfindung betrifft einen Dampfungskorper fur 
Schuhe. der dort insbesondere zum Einsatz im Schuhsoh- 
lenbereich. im FuBbett o.dgl. geeignet ist. 


Bei Schuhen und insbesondere auf dem Spor tschuhsektor 
werden zunehmend hohere Anf orderungen an die Dampfungs- 
eigenschaften der Schuhsohle und des FuGbettes ge- 
stellt. Insbesondere sollen St62e. wie sie beispielswei 
15 se beim Joggen auf Asphalt auftroten, absorbiert oder 
zumindest auf ein ertragliches MaB abgeschwacht werden. 


Es ist bereits bekanr.t . die Schuhsohle beispiel sweise 
20 nut einer dicken. dampfenden Zwischenschicht auszustat- 
ten. Weiterhin ist es bekannt . insbesondere im Fersenbe- 
reich horizontale Querbohrungen in die Schuhsohle einzu- 
bringen. in die elastische Stifte eingesetzt werden kon- 
nen. AuBerdera gehbrt ein mehrlagiger Aufbau der Schuh- 
25 sohle mit mehreren. elastischen. dampfenden Schichten 
zum Stande der Technik. 

Der Erfindung 1 iegt davon ausgehend die Aufgabe zugrun- 
de» einen wirkungsvol len Dampfungskorper fur Schuhe mit 
30 hervorragenden Dampf ungseigenschaf ten zu schaffen. 

Die Losung ciieser Aufgabe ist in den kennzeichnenden 
Merkmalen des Anspruches 1 angegeben. Demnach besteht 
der Dampfungskorper aus mindestens zwei schlaucharti- 
35 gen. elastischen Formkorpern unterschiedl ichen Durchmes- 
sers. die koaxial ine inander 1 iegend angeordnet sind. 
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1 Der jeweilige Abstandsspal t zwischen diesen Formkorpern 
und der freie Querschnitt des inneren Formkorpers ist 
mit einem weichen Dampfungsmaterial ausgefUllt. Bei 
diesem Aufbau Ubernehmen die schlauchartigen elaeti- 
5 schen Formkorper die Aufgabe der elastischen Abfederung 
von StoBen und der schnellen Riickstellung des Dampfungs- 
korpers aus seiner kompr imierten Stellung in die Aus- 
gangslage. Das weiche Dampfungsmaterial in den Abstands- 
spalten und im freien Querschnitt des inneren Formkor- 
10 pers ubernimmt die Absorption der durch StoBe und die 
Belastung in den Dampf ungskorper eingebrachten Energie. 
Durch die Inei nanderschachte 1 ung von mindestens zwei 
Schlauchf ormkorpern mit dazwischenl i egendem Dampfungsma- 
terial weist der Dampf ungskorper eine progressive Damp- 
15 f ungscharakteristik auf. Dies bedeutet, daB bei begin- 
nender Belastung des Dampf ungskbrpers zuerst der auBen- 
liegende Formkorper mit dem darunter 1 iegenen Dampfungs- 
material koraprimiert wird. Bei Erreichen einer bestimm- 
ten Grenzbe lastung werden die einge lei teten Krafte auf 
den nachst inneren Formkorper ubertragen, worauf dieser 
ebenfalls zusammen mit dem von ihm umgebenen Dampfungs- 
material komprimiert wird. Die progressive Dampf ung er- 
folgt also nach Art ineinandergeschachtelter Federele- 
mente . 


Ein weiterer Vorteil des Erf indungsgegenstandes liegt 
darin, daB durch die quasi freie Aufhangung der innen- 
liegenden Formkorper unabhangig von den jeweils diese 
umgebenden auBeren FormkorFern die Dampfung keinerlei 
Vorzugsrichtung aufweist. Insbesondere bei ungewohnli- 
chen Lauf eigenschaf ten des Schuhtragers , beispielsweise 
einem verkippten Aufsetzen des Schuhs, bleiben die Damp- 
fungseigenschaf ten des Dampf ungskorpers voll erhalten. 
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Durch die im Anspruch 2 angegebene Ausgestaltung der 
schlauchartlgen Formkorper mit einem flachovalen Quer- 
schnitt weist der DampfungskGrper eine besonders geringe 
Bauhtihe auf , wodurch er speziell an den Einsatz im Schuh- 
5 sohlenbereich angepapt ist. Die hervorragenden Dampf ungs- 
eigenschaften werden dadurch jedoch nicht beeintrachtigt . 

In den AnsprUchen 3,4 und 5 sind vorteilhafte Materialien 
fUr die Herstellung des Dampf ungskoxpers und insbesondere 

10 der Formkrtrper bzw. des Dampf ungsmaterials anaegeben. Ther- 
moplastische Kunststoffe, wie Polyamid, Polyurethan oder 
Polyethylen insbesondere mit Glasfaser- oder 
Kohlefaserverstarkungen sind besonders hartelastisch, wo- 
durch die RUckstellung des Dampf ungskoxpers nach Beendigung 

15 der Belastung und die Schockabsorption verbessert werden. 
Hochelastische Materialien, wie Zellgummi, Polyurethan- 
Schaum oder Silikon-Kautschuk sind als weiche Dampfungs- 
materialien mit besonderse hohem Dampf ungskoef f izienten 
bestens geeignet. 

20 

Eine vorteilhafte Einbaulage des erf indungsgemapen, flach- 
ovalen Dampfungskttrpers ist der Fersenbereich einer Schuh- 
sohle. Neben einer Einbringung mit der Dampf ungskorper- 
Axialrichtung quer zur Laufrichtung ist auch eine Anordnung 
25 langs dazu durchaus denkbar, wobei neben einer horizontalen 
Anordnung dessen Flachebene auch noch verschiedene Anstell- 
winkel zur Horizontalen mbglich sind. 

Durch eine Auswechselbarkeit des Dampf ungskoxpers kOnnen 
30 die Dampfungseigenschaften des Schuhs besonders gut an den 
Schuhtrager und insbesondere an dessen Gewicht, Laufeigen- 
schafen (bevorzugtes Laufgelande etc.) angepapt werden. 
Insbesondere kann diese Anpassung am besten durch die Wahl 
von bestimmten Shore-Harten des Kunststof f materials fiir die 
35 FonnkCxpex erfolgen. 

Die Erf indung wird in einem Ausfiihrungsbei spiel anhand der 
bei 1 iegenden Figuxen <n&her erlautert . Es zeigen: 
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Fig. 1 cine perspektivische Darstellung des erf indungsge- 

mapen Dampf ungskorpers und 
Fig. 2 ein schematisches Anwendungsbei spiel in Form eines 
5 in den Fersenbereich einer SchuhBohle integierten 

Dampf ungskorpers . 


Wie aus Fig. 1 erkennbar ist, bestaht der Dampf ungskorper 
aus zwei schlauchartigen, elastiscben Formkorpern (1,2) mit 

10 unterschiedlichen Durchmessern. Diese sind koaxial inein- 
anderliegend angeordnet. Der Abstandsspalt (3) zwischen den 
beiden Formkorpern (1,2) sowie der freie Querschnitt (4) 
des inneren Formkbrpers (2) sind mit einem weichen Damp- 
fungsmaterlal - in diesem Fall Polyurethan-Schaum - 

15 ausgeftlllt. Durch die jeweils flachovalen Querschnitte der 
Formkorper (1,2) ist eine flache Bauweise des Dampf ungskor- 
pers gewahrleistet . Beide Formkorper (1,2) sind darliber 
hinaus aus einem hartelastischen Kunststoff material - in 
diesem Fall glasf aserverstarktes Polyamid - gefertigt. Das 

20 Dampf ungsmaterial (5) stellt eine feste Verbindung zwischen 
den Formkorpern (1,2) her, so dap der gesamte Dampf ungs- 
korper ein kompakter Block mit untrennbar miteinander ver- 
bundenen Bauteilen ist. 


25 In Fig. 2 ist ein erf indungsgemaper Dampf ungskorper (D) ge- 
zeigt, der im Fersenbereich (6) einer Schuhsohle (7) 
elngesetzt ist. Die Flachebene des Dampf ungskorpers (D) ist 
horizontal ui*d ?°ine Axialrichtung (8) quer zur Laufrich- 
tung (9) angeordnet. Die Stirnf laci~2n (10) des Dampf ungs- 

30 korpers (D) schliepen seitlich f lachengleich mit der Sei- 
tenwange (11) der Schuhsohle (7) ab, so dap 


> i > 
» i 


die Stirnflachen (10) sichtbar bleiben. Damit kann die 
einwandfreie Funktion des D'ampfunsrskorpers (D) iiber- 
priift und visual isiert werden. 


Bezugszeichen 


1 Formkorper 

2 Formkorper 

3 Abstandsspalt 

4 freier Querschnitt 

5 Dampfungsmaterial 

6 Fersenbereich 

7 Schuhsohle 

8 Axialrichtung 

9 Laufrichtung 

10 Stirnflachen 

11 Seatenwange 

D Damp fungskor per 
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Die Erfindung betrifft einen Damp fungskor per (D) fur 
Schuhe, insbesondere zum Einsatz im SchuhsoMenbereich, 

10 in. Fu&bett o.dgl., der aus mehreren elastischen. damp- 
fenden Schichten besteht. Es sind mindestens zwei 
schlauchartige, elastische Formkorper (1,2) unterschied- 
lichen Durchme3sers koaxial ineinanderl iegend angeord- 
net. Der jeweilige Abstandsspalt (3) zwischen den Form- 

15 korpern (1.2) und der freie Querschnitt des inneren 
Formkorpers (2) sind mit einem weichen Dampfungsmate- 
rial (5) ausgefiillt. 


Fig. 1 


25 


30 


35 


■ » * • • ■ • • * • • 


Anspriiche 

Dampfungskorper fur Schuhe, insbesondere zum Einsatz 
iia Schuhsohlenbereich, im FuBbett o.dgl.. bestehend 
aus mehreren elastischen, dampf enden Schichten, 

dadurch gekennzeichnet , 
daS mindestens zwei schlauchartige, elasti3che Form- 
korper (1.2) unterschiedl ichen Durchmessers koaxial 
ineinanderliegend angeordnet sind. wobei der jeweili- 
ge Abstandsspalt (3) zwischen den Formkorpern (1,2) 
und der freie Querschnitt (4) des inneren Formkor- 
pers (2) mit einem weichen Dampf ungsmaterial (5) aus- 
gofullt sind. 

Dampf ungskor^er nach Anspruch 1. 

dadurch gekennze i chnet , 
daB die schlauchartigen Formkorper (1.2) jewel Is 
einen flachovalen Querschnitt aufweisen. 

Dampfungskorper nach Anspruch 1 oder 2, 

* 

dadurch gekennzeichnet. 
daB die Formkorper (1.2) aus einem thermoplastischen 
Kunststoff. wie Polyaraid, Polyurethan oder Polyethy- 
len bestehen. 

Dampfungskorper nach Anspruch 3. 

dadurch gekennzeichnet. 
daB der thermoplastische Kunststoff mit Glas- oder 
Kohlefasern verstarkt ist. 


Dampfungskorper nach einem der vorgenannten 
Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet „ 
daD das Dampf ungsmaterial (5) aus einem hochelasti 
schen Material wie Zellgummi, Polyurethan-Schaum 
oder Si 1 ikon-Kautschuk besteht. 
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